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Radschraube (2x)

Bodenplatte Gasflasche

Hinterräder

Verbindungsblech

Lenkrollen mit Bremse

Montageblech für Lenkrollen

Bodenplatte Geräte

Montageprofil für Wasserkühler
(an Bodenplatte)

Montageprofil für Wasserkühler
(an Gerät)

Stabilisierungswinkel für 
Sicherungsblech Gasflasche

Flansch für Deckblech (2x)

 Deckblech

Sicherungsblech Gasflasche

 Brennerhalter (2x)

1



7Guidance for Frame Installation

7.1 Installation Steps
Step1
Assemble the casters onto the chassis caster brackets using 8 hexsocket screws (6×12).

Step2 1
Use sixhexsocket screws (6×12) to attach the assembled caster wheels to the front end of
the chassis base plate.

Step3
Use six hexsocket screws (6×12) to secure the part assembled in step two to the base top
cover.

Montageschritte
Schritt 1
Befestigen Sie die Lenkrollen am Montageblech mit je vier kurzen Schrauben.

Schritt 2
Befestigen Sie das vormontierte Montageblech mit vier kurzen Schrauben an der Bodenplatte.

Schritt 3
Befestigen Sie das Verbindungsblech mit sechs kurzen Schrauben an der Bodenplatte.
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Step4
Fix the part assembled in step three to the gas cylinder base bracket using six hex socket
screws (6 ×12).

Step5
Fixthe parts assembled in step four to the directional wheel (10 inches) using two M16X120
bolts.

Step6
Use 8 hexagon socket screws (6×12) to secure the part assembled in Step 5 to the
water tank connecting rod and mounting bracket.

Befestigen Sie die Bodenplatte für die Gasflasche mit sechs kurzen Schrauben am Verbindungs-
blech.

Schritt 4
Befestigen Sie die hintere Bodenplatte für die Gasflasche mit sechs kurzen Schrauben 
am Verbindungsblech.

Schritt 4
Befestigen Sie die Räder an der hinteren Bodenplatte mit den beiden großen Sechskant-
schrauben. Achten Sie darauf, vor der Montage die Lagerhülsen in die Radbohrungen zu 
setzen, sowie vor und hinter Rad und vor der Kontermutter auf der Innenseite jeweils eine 
Distanzscheibe zu verwenden.

Schritt 5
Befestigen die Geräteprofile mit je zwei kurzen Schrauben und den Sicherungswinkel 
für das Gasflaschenblech mit vier kurzen Schrauben an der Grundplatte .
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Step7
Assemble step sixby securing the cylinder mounting bracket and chain bracket using
14 hexsocket screws (6×12).

Step8
Assemble step sixby securing the cylinder mounting bracket and chain bracket using
14 hexsocket screws (6×12).

Step9
Assemble the prepared frame and radiator using connecting rods, and secure them
with 4 hexagon socket screws (6×12).

Befestigen Sie das Sicherhungsblech für die Gasflasche mit insgesamt zehn kurzen Schrau-
ben an der hinteren Bodenplatte, an der Grundplatte und am Sicherungswinkel. Montieren 
Sie dann die beiden Brennerhalter mit jeweils zwei Schrauben am Sicherungsblech.

Schritt 7

Schritt 8

Befestigen Sie die Flansche am Deckblech und das Deckblech am Sicherhungsblech mit 
insgesamt sechs kurzen Schrauben. Verwenden Sie vier große Schrauben für die Montage der 
Transportgriffe am Deckblech. 
HINWEIS: Für die Montage der Geräte kann es einfacher sein, zunächst Wasserkühler und 
Schweißinverter zu sichern, bevor das Deckblech an den Trolley geschraubt wird.
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Step10
The schematic diagramof the fully assembled machine is shown below.

Schritt 9

Befestigen Sie den Wasserkühler mit den Montageschienen und vier kurzen Schrauben am 
Trolley. Schrauben Sie dann den Schweißinverter mit vier kurzen Schrauben und mit dem 
zweiten Paar Montageschienen auf den Wasserkühler. Befestigen Sie abschließend das 
Deckblech mit den Flanschen an der Oberseite des Schweißgeräts.

Die Einrichtung der Geräte entnehmen Sie bitte der Bedienungsanleitung des Schweißgeräts.
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